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MENGINEERING

Fase 1

Dalla Barra di navigazione del PTS Essentials, clicca ‘Search/Create PTS ID’

PTS Pro

PTS Essential Message Center (2) Supporto
Ricerca Ordine

Prestampate

Non assegnati

Modulo veloce
Ricerca/Crea Codice PIS
Ricerca/Crea Codice Kit k
Ricerca Avanzata PTS
Import Replacements

SUCCESS.
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MENGINEERING SUCCESS.

Fase 2

Inserisci il codice PTS dall’etichetta metallica e clicca Cerca (Search)

Ricerca/Crea Codice PTS

Ricerca Nuovo Codice PTS:

FTS I0f
. . [

Ricerca Codice PTS I

Seleziona ‘New’ per creare un’etichetta nuova o ‘Duplicate’ per utilizzare i dati provenienti
da una registrazione PTS esistente

Ricerca/Crea Codice PTS

PTS ID 4QKAT290

Originator: Autore (1

Product Type: Hose Assembly Asset Type: Parent Item
Asset Status: Exists

Privato

Crea Opzioni

® Nuovo Duplica
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ENGINEERING SUCCESS.

Fase 3

Customer Info Screen - Maschera Informazione Cliente

Apponi un segno di spunta sull'icona — "™=* per limitare, ai profili proprietario e di
gruppo, I'accesso a Informazioni Cliente (Customer Info), Dati Concorrente
(Competitor Data) e Dati Applicazione ( Application Data) per questo codice PTS.

Questa funzione di privacy non impedisce di visualizzare Distinta Base/Dettagli
Ordine (Bill of Material/ Order Details) o Dettagli di Sostituzione (Replacement
Details). Solo le Informazioni Ordine Cliente Finale (End Customer Order Info) sono
sempre limitate ai profili proprietario e di gruppo.

©® Numero Ordine (Order Number), # Ordine Cliente (Customer PO #) Codice Cliente e # Spedizione (
Ship to #) possono essere utilizzati per selezionare i report di Ricerca Avanzata PTS (PTS Reporting) e

Gestione Macchinari (Asset Management). Assicuratevi di compilare almeno uno di questi campi.

Ricerca/Crea Codice PTS

PTS ID Crea | Cancella

Originator uG
Product Type: Has
Asser Status Exi

LE @pkr 3
sembly Aszet Type: Parent Item

Privato Sovrascrivi modifiche

Crea Opzioni ‘Opzioni Etichetta
= Nuovo Duplica ® Stampa Prestampate RFID

Informazioni Cliente | Lista Materiali = Dati Concorrente | Dati Applicazione

Numero Ordine
# Ordine Acquisto Cliente

Come le info di fatturazione

# Cliente Inviaa #

Nome Nome

Indirizzo Indirizzo

Citta Citta
Stato/Provincia/Regione Stato/Provincia/Regione
CAP CAP

Naziona v MNazione

Nome Contatto
Email

Telefono Fax Callulare
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MENGINEERING SUCCESS.

Fase 4

Bill of Material Screen — Maschera Lista Materiali

Mfgr Part

Assemblato Codice assemblato ( testo non impostato, senza
validazione errori)

Base Part Number Viene popolato con i dettagli basati sul codice articolo

Codice Tubo

OAL Lunghezza totale del’assemblato (campo obbligatorio).

Offset Angle

Angolo di Inclinazione Usare solo se due (2) raccordi a gomito sono elencati
nella
Distinta Base
Etichetta (Label) Non previsto per le etichette metalliche
Component
(P?:rtd' Inserisci i codici articolo che compongono il tuo assemblato, digitando i codici 0
odice :
Articolo) cliccando sullicona per fare la ricerca (campo obbligatorio)
Quantity Inserisci Indica la quantita esatta per ogni codice articolo (campo obbligatorio)
(Quanita)

Inserisci la lunghezza desiderata del tubo o dei raccordi/ component (campo
Length facoltativo). Questo campo diventa obbligatorio se vengono selezionati gli
(Lunghezza) accessori

QC Code  Aggiungi le informazioni sulla qualita (per es specifiche di crimpatura)
(Codice QQC)

Comment

. Testo non impostato che rimane nella registrazione che stai effettuando.
(Commenti) '

Clicca sul tasto k.: per aggiungere i tuoi commenti
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ENGINEERING SUCCESS.

o Metti un segno di spunta sulla casella denominata D Override Edits e posizionata sopra la sezione ‘Components Part’ per modificare la distinta
base in un testo non impostato.

Customer Info | Bill of Materials | Al Bill of Material | Application Data

Mfgr Part MP1234

Base Part Number 451TC-10 5/8"-11942-3000 PSI
OAL 100 in ¥

Offset Angle degrees

Label

Customer Part CP1234

Custom Data 1 For Replacement or Service Default |
Custom Data 2 Call 1-800-C-Parker or visit Browse. .. |
Custom Data 3 www.parker.com Memaorize |

Component Part (partial for search) Quantity Length Angle u/mM QC Code
4517C-10 Hose 5] 1 70 in v x
10343-10-10 Fitting 5] 2 v ®

d v

(_‘l v

(_‘l v

(_‘l v

d v

d v

(_"I v

Apply |

Comment
ADD COMMENTS x
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MENGINEERING SUCCESS.

Fase b

Application Data Screen ( Dati Applicazione)

Utilizza i seguenti campi facoltativi per aggiungere le descrizioni dettagliate alle tue
registrazioni dati (record)

Compila i campi: ‘Location 1’ (‘Stabilimento 1), ‘Location 2’ ( Stabilimento 2),
‘Equipment’ (Equipaggiamento), e ‘VIN/Serial Number’ (VIN/ Numero Seriale) per
specificare dove verra installato un macchinario

Inserisci nel campo ‘Application’ (Applicazione) idati di una parte dell’attrezzatura

Per definire i parametri di sistema , stabilisci il tipo di fluido, la temperatura, 'ambiente , la
temperatura ambiente, la pressione, il raggio di curvatura ‘Media’, Media Temp’,
‘Environment’, ‘Environment Temp’, ‘Pressure’, ‘Bend Radius’

Identifica le Criticita dellassemblato. Per es. le linee di ritorno sono segnalate
come ‘basso’ mentre la pressione massima dei tubi posti vicino agli operatori €
segnalata come ‘alta’.

La selezione del livello di criticita durante la creazione dell’etichetta trasferisce in
modo predefinito i dati per la schedulazione di ispezione e sostituzione contenuti
nella sezione “Profilo Utente” (Account Info) . Fai riferimento per maggiori
informazioni ai moduli relativi al Settaggio Profilo ( Account Setting) e Schedulazione
Ispezioni e Sostituzione (Pro Schedule Inspection & Replacement.

Seleziona il campo Riparazione ‘Repair’ per specificare se la riparazione deve
essere effettuata sul campo o in un centro assistenza .

Aggiungi la data in cui 'assemblato e stato creato se sono stati aggiunti dettagli successivi
alla data di creazione o 'assemblato € andato in produzione utilizzando la ‘Data di
Registrazione’ ‘Registration Date’ ‘selezionando I'icona del calendario.

Allega il file alla tua registrazione dati, alla quale puoi accedere, in una fase

. - . I . Choose File
successiva, utilizzando il campo “Scegli File”. Clicca

selezionare il file, e quindi l'icona caricare per aggiungerlo alla tua registrazione
dati.
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ENGINEERING

Informazioni Cliente || Lista Materiali | Dati Concorrente | Dati Applicazione

SUCCESS.

Equipaggiamento VIN/Numero Seriale

Applicazione <Inlet> v <Descrizione Ingresso=> <> <Outlet> v <Descrizione Uscita>
Mezzo v Temperatura Mezzo v
Ambiente ¥ Temperatura Ambiente ¥,
Pressione b, Raggio di Curvatura

Criticita v Riparazione Officina Su campo

Registration Date E

Data di ispezione v Da Create Date ¥ 29/08/2016

Modello d'ispezione None v Inspection Count 0

Data Sostituzione v Da CreateDate ¥ 29/08/2016

File allegato | Choose File | No file chosen Caricare

Nome del file Data Dimensione

Fase 6

Quando la registrazione dati & stata completata, clicca sull'icona per stampare.

Ricerca/Crea Codice PTS

Cancella

PTS ID 4QKAT290
Originator: Parker Hannifin - Hose Products Division (1)
Product Type: Hose Assembly Asset Type: Parent Item
Asset Status: Exists
Privato Sovrascrivi modifiche

® Nuovo Duplica

Stampa

Prestampate RFID
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MENGINEERING SUCCESS.

Materiale Promozionale: www.parker.com/emdc
Forniture Hardware: PTS EU@parker.com
Supporto Tecnico: PTS_EU@parker.com
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